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社 名 コマツＮＴＣ株式会社 
本 社 富山県南砺市福野100番地 
代表者  取締役社長 桃井 克志 
設 立  1945年(昭和20年)7月 
資本金 60億1,455万円 

コマツNTCの歩み 

2000 

2008 

2011 

売上推移 

事業内容 

 トランスファーマシン・専用機、 
 研削盤、マシニングセンタ、 
 クランクシャフト加工機、 
 レーザ加工機、半導体製造装置 
 などの設計・製造・販売 
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(億円) 

 (年度) 



6事業部とCUSTOMERS CENTER 

TECHNOLOGY & 

RELIABILITY 

マシニングセンタ 
半導体・太陽光発電 

製造装置 

研削盤 

レーザ加工機 

PV市場 

航空機 
超大型機 
複合化 

ﾀｰﾝｷｰ 
技術の横展開 
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*PV 太陽光発電 
 (PhotoVoltaics) 



インド：NIPPEI TOYAMA  
         INDIA PRIVATE LIMITED 

タイ：NIPPEI TOYAMA(THAILAND)Co.Ltd. 

ドイツ：NIPPEI TOYAMA 
         EUROPE GmbH  

中国：億達日平機床 
        有限公司[YNC] 

中国：日平富山国際貿易（上海） 
    有限公司 北京Office 

中国：日平富山国際貿易（上海）有限公司 
    広州Office 

販売・サービス拠点 

サービス拠点 

生産拠点 

米国：NTC AMERICA Corporation[NAC]  

中国：日平富山（常州） 
   光電設備有限公司 

ﾌﾗﾝｸﾌﾙﾄ 

デリー 

ﾃﾞﾄﾛｲﾄ 

ｹﾝﾀｯｷｰ 

チェンナイ 
プネー 

ﾊﾞﾝｶﾞﾛｰﾙ 
日本：コマツＮＴＣ 

生産・販売・サービス体制 4 

中国：日平富山国際貿易（上海） 
    有限公司 



軽量化・省スペース

マシンスペース：▲60％ 
重量： ▲60％ （従来機比）達成 

省エネルギー 

・周辺装置の小型化  

・基本構成の再構築によるダウンサイジング 

横型マシニングセンタ Z30H-APC 

従来 

本機 

削減率 
80% 

削減率 
70% 

削減率 
60% 

クーラント 
51 

エアー 
29 

駆動 
20 

 
 

エアー  
12 

ｸｰﾗﾝﾄ 
15 

駆 
動 
4 

 従来の構造を大幅に見直した省エネ・コンパクトマシン 

 ＣＯ２排出量、設置スペースとも６割以上の削減を実現 

◆電気消費量 (係数：当社従来機を100)  
【独自構造図】 

加工物着脱時間ロスの少ない 

自動交換装置を搭載、より効率的な 

生産を実現。 

(Z30H-ＡＰＣ 
オートパレットチェンジャー付) 

5 



省エネと省スペースを達成したハイパワーマシン 

小型円筒研削盤/NTG-4SP 

特長 

生産性の向上 

省エネ 

優れた保守機能 

従来比 フロアー面積 ▲66%  
     体積      ▲75% 
小物部品分野への適応拡大 
・自動車駆動系部品 
・二輪部品 
・電気機器部品 
・医療機器部品 

         (従来比▲57%) 
・油圧レス 
・エアー使用量  (▲５０％) 
・ｸｰﾗﾝﾄ使用量 (▲５０％) 

・熱影響シャットアウト設計 
      高精度研削 

・ｸﾗｽ最高ﾊｲﾊﾟﾜｰ砥石軸ﾓｰﾀｰ 
      高能率研削 

・両ｾﾝﾀｰﾄﾞﾗｲﾌﾞ研削 
      高能率・広範囲研削 

・ﾛﾝｸﾞｽﾄﾛｰｸ自動芯間対応 
      広範囲自動研削 

・低いﾏｼﾝ高さ（安全性UP） 
    見通しの良い作業環境 

・ﾒﾝﾃﾅﾝｽ部へのｸｰﾗﾝﾄ飛散を隔離 
   壊れないﾏｼﾝ（信頼性UP) 

・保全部のみえる化(保守性UP) 
   ｶﾊﾞｰ脱着ﾚｽ目視確認 

・集中管理（効率ＵＰ） 
   保全部分の削減 

省スペース小型マシン 
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③高い変種変量生産性 
 ガルウィングドアにより小ロット品にも対応 

④高い安全性 
 全体フルカバーでﾚｰｻﾞｸﾗｽ１の安全達成 

⑤生産活動サポート 
 新KOMTRAXで消費電力･アシストガス管理 

ファイバーレーザ/KFL2051 
特長 

①自社レーザで薄板高速切断 
 高品質ビームで世界最速達成（同一出力比） 

 ②エコアシストガス技術 
   空気中の窒素ガスを濃縮し 
   高圧アシストガスとして使用 ｽﾃﾝﾚｽ1ｍｍ厚で６倍（CO2レーザ機比） 

KOMTRAX：コマツ遠隔稼動管理システム 

ｱｼｽﾄｶﾞｽ：加工部に吹き付ける補助ガス（一般的に酸素又は窒素） 

ｸﾗｽ１：4段階の安全ｸﾗｽで最も安全なｸﾗｽ 
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KFL2048

２ｋＷ炭酸ガスレーザ

レーザガス

△81％

アシストガス

電気代（加工機、集塵機）

薄板は特殊ガス使用
（従来は酸素ガス） 

→溶接性改善、 
→塗装不良防止 

ランニングコスト 
 

電気代 
(発振器、チラー) 

切断板厚 (mm) 

SUS304 
直線切断 

開発機FL-2kW 

従来FL-2kW 

CO2-2kW 



 

クランクシャフトミラー/GPM170F2-6 

展示機 

ﾊﾟﾈﾙ展示 

・エンジンクランクシャフトを加工する機械

①内側にチップのある内刃カッタを使用

②クランクシャフト固定

③カッタがクランクシャフトの周りを回る

チップ寿命が長いので工具費安い

世界で一番経済的なクランクシャフトミラー

日本・韓国 全自動車メーカに採用して頂いている。（ｼｪｱ100%）

さらに世界に展開中 加工品質（ショルダ面粗さ）

2001年 ＦＩＡＴ納入 による採用も拡大

2008年 クライスラー納入

2012年 ＧＭ納入

2012年 ルノー納入

ドイツ自動車メーカへ拡販

[省エネルギ］ 対 従来機

エアー消費量 電気消費量
ﾁｬｯｸｼｬｯﾀ採用でｴｱｰﾌﾞﾛ停止

[省スペース]
従来機と同じｽﾍﾟｰｽでより大きなｸﾗﾝｸｼｬﾌﾄを加工可能

（長さ550→600、6LV8ｸﾗﾝｸｼｬﾌﾄも標準機で加工可能）

[騒音低減］ △１．５ｄB（A)ｅｑ

[ﾒﾝﾃﾅﾝｽ容易化]

   油空圧ﾊﾞﾙﾌﾞ外部配置→ｶﾊﾞｰ外から操作

F-3

F-6

60%低減
F-3 F-6

10%低減

小型クランクシャフトミラー

（１．３Ｌ以下専用）

ＧＰＭ１５０ 幅  １／２

(対GPM170） 面積 １／３

体積 １／４
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